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KEREM METAL

TICARET LIMITED SiRKETI

Kerem Metal Tic. Ltd. $ti. 1995 yilinda kalipgilik sektdriine hizmet vermek amaci ile takim celigi ithalati yaparak faaliyetlerine baglamistir.
1997 yilina gelindiginde iki sene gibi kisa bir sirede makine parkini blyttip gelistiren Kerem Metal Tic. Ltd. Sti., misteri taleplerini
yerine getirmeye ve branglasmaya giderek sektor icerisinde belirli celik turlerinde séz sahibi firmalar arasina girmeyi basarmistir.

En 6nemli amaci surekli olarak gelisen diinyaya ayak uydurmak ve teknolojik yenilikler dogrultusunda birikimlerini sektdrle paylasmak olan
Kerem Metal Tic. Ltd. $ti., tlke ekonomisine dnemli katkilarda bulunan, topluma ve gevreye karsi sorumluluklarinin bilincinde, strdUrilebilir
gelismeyi yasam bicimi haline getirmis, teknoloji ve kalite agisindan sektériiniin lider kuruluslardan biri olarak varligini stirdtirmektedir.
Hedefimiz musterilerimize en ylksek fayday saglayacak uriin ve kaliteyi sunarak sirekli misteri memnuniyetini saglamaktir.

Bu hedefler dogrultusunda Kerem Metal Tic. Ltd. $ti., Urlin yelpazesini giinimuz ihtiyaclari ile kalip ve imalat sektdriinln global taleplerini
g6z 6nuinde bulundurarak sekillendirmistir. Tum c¢alisanlarimizin strekli egitim programlariyla gelismelerini saglayarak,
ISO 9001:2000 kalite ydnetim sisteminin uygulanmasinda verimliligi artirmak; kalite politikamizin ana hedefidir.

Kerem Metal Tic. Ltd. $ti. olarak tecriibe ve bilgi birikimimiz isiginda sifir hata ile yiiksek kaliteyi hedefleyerek
yarinlara given ve dikkatle ilerlemekteyiz.
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KEREM METAL

TICARET LIMITED SiRKETI

Teslimat Sertligi Kullanim Alanlari

1 ; 30 Tavl, 180 - 230 HB Plastik kaliplarda ve metalenjeksiyon kaliplarinda kalip hamili olarak kullanilir.

Sisme ve Ufleme kaliplarinda kullanilir.

Standartlar Malzeme Ozellikleri
C45W Kesimi kolay, suda sertlestirilebilen ve ylzeysel sertlesebilirligi olan takim ¢eligidir.
0, 10 0,
SAE 1045 Kimyasal bilesim C % Si % Mn %
0,45 0,3 0,7
Fiziksel Ozellikler
. - J 20 350 700 °C
Isi lletkenligi
cmxsx°C 0,425 0,385 0,342
r 70
ISIL ISLEM DATALARI w
o Siire Sogutma
Sic. °C Saat (h) ortami 62
58
Yumusak -
o | 680-710 2-5 Firinda o
G | % 50
erilim =
giderme 600 - 650 2 Finnda § % \
42
Sertlestirme | 800 - 830 Su, yag %
1 saat +‘ : z:
Temperleme 100 - 350 nh\ziri%rr:rgeggt Havada 0 100 200 300 400 500 600 700 800
Menevis Sicakhg °C

Su vermeden sonraki sertlik 57 HRC




KEREM METAL

TICARET LIMITED SiRKETI

2067

Teslimat Sertligi
Tavli, 180 - 230 HB

Kullanim Alanlari

Rulman celigi olarak bilinir. Civatacilik takimlarinda, ol¢u aletleri yapiminda, agac
ve kagit isleme takimlarinda, soguk ekstrlizyon ve sivama takimlarinda, kenar
kivirma rélelerinde kullanilir.

Standartlar Malzeme Ozellikleri
100Cr 6 Asinma dayanimi yluksek, yagda sertlesebilen celiktir.
. T C % Si % Cr % Mn %
Kimyasal bilesim
1.00 0,25 1,5 0,30

Fiziksel Ozellikler

. . J 20 350 700 °C

Isi lletkenligi
cmxsx°C 0,330 0,322 0,314

ISIL i$LEM DATALARI
o Siire Sogutma
Sic.°C Saat (h) ortami
Yumusak
tavlama | 710-750 2-5 Fninda
Gerilim 600 - 650 2 Firinda
giderme
Sertlestirme | 820 - 860 Yag
1 saat +
Temperleme| 160 - 250 | her 20 mm igin Havada
minimum 2 saat

Sertlik HRC

70

66

62

58

54

50

46

42

38

34

30

0

100 200 300 400 500 600 700 800
Menevis Sicakhg °C
Su vermeden sonraki sertlik 64 HRC

Sicaklik °C

il

100 p 10! ‘
Dakika Saat .. .
100

10t !W' .




KEREM METAL

TICARET LIMITED SiRKETI

2080

Teslimat Sertligi
Tavli, 180 - 230 HB

Kullanim Alanlari

Kalinligi 4 mm kadar olan saclarin kesme takimlari, gapak alma kaliplari, kagit ve plastikler igin
kesme bigaklari, 2 mm kaliniga kadar uzun ve yuvarlak kesme diskleri, gekme ylzikleri ve
derin cekme takimlarinda kullanilir. Ayrica ahsap igleme takimlari agindirici tozlari presleme
takimlari asinmaya dayanimli plastik kaliplari ve profil rolelerinde kullanilir.
1.2379’a gore kirllganhigi daha ylksektir.

Menevis Sicakligi °C
Su vermeden sonraki sertlik 64 HRC

00

Standartlar Malzeme Ozellikleri
X 210 Cr 12 Boyutsal kararliligi ve agsinma dayanimi yiksek, yiksek karbon ve kromlu takim geligidir
. . C % Si % Cr % Mn %
Kimyasal bilesim
2.00 0,30 12 0,40
Fiziksel Ozellikler
. . J 20 350 700 °C
Isi lletkenligi
cmxsx°C 0,167 0,205 0,242
] 70
ISIL iISLEM DATALARI . 20 % Il
1100 it i
o Siire Sogutma ! L
Sic. °C Saat (h) ortami 2 ‘z - ,%\ ~ -
N
Yumusak ” Sl i A\ =
taviama 800 - 840 2-5 Firnda o = % . ooy
i 50 % bt
Gerilim £ \ O 500 i ¢
giderme 600 - 650 2 Finnda & 4 B o i \X \
a2 300 T 1 A
- Ms | d
Sertlestirme | 940 - 970 Yag akiskan w 0
yatak 100 |-Hardnsss |11 4] iy
34 o LOMVI0 JI[[M] | = ?;2
1 it 0o 101 1
Temperleme| 200 -350 | her ZSaniericin a0 Y 1 R Y o
minimum 2 saat Havada 0 100 200 300 400 500 600 700 800 Dakika Saatj R I

10 102
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KEREM METAL

TICARET LIMITED SiRKETI

Teslimat Sertligi Kullanim Alanlan
2083 Tavl, 180 - 230 HB Korozyon etkisi ylksek plastiklerde kalip celigi olarak tercih edilir. Cok iyi

parlatilabilir. Yiksek krom igerdigi icin krom kaplamaya gerek yoktur.

Standartlar Malzeme Ozellikleri
Korozyona dayanimli, rahat islenebilen, paslanmaz plastik kalip ¢eligidir.
X 42 Cr13 Y/ Y $ celig
. . C % Si % Cr % Mn %
Kimyasal bilesim
0,42 <1,00 13 <1,00
Fiziksel Ozellikler
. . J 20 350 700 °C
Isi lletkenligi
cmxsx°C 0.200 0,230 0,262
70
ISIL iSLEM DATALARI "y m m m |
66 1100 i il
o Siire Sogutma 000 2 i
Sic. °C Saat (h) ortami o 1900 N N N i)
Yumusak * o™ NS EEgEe. vu]”
foaak | 760-800 | 2-5 Firinda g £ | SN ﬂl
T T X o0 ! = I
o X 5 ' 1f m |
gﬁggm’e 600 -650 2 Finnda - \ & ﬁj; | \\
] : ‘ = LA X
Sertlestirme | 1000 - 1050 Yag akiskan w - i @
yatak Py HE | @ ( |
HY 10 L >, | | |
1 it i %0 100 104 105 108
Temperleme| 200-570 hgrlZSanim+iQin © Saniye - sl bl s
minimum 2 saat Havada 0 100 200 300 400 500 600 700 800 Dakika Saat Lﬂ‘/A”u“L‘ R
Menevis Sicakligi °C X o 1o e,

Su vermeden sonraki sertlik 56 HRC
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KEREM METAL

TICARET LIMITED SiRKETI

Teslimat Sertligi Kullanim Alanlan
22 1 0 Tavl, 180 - 230 HB Delme zimbalari, kilavuz pimler, burgulu matkaplar, kilavuzlar, itici pimler, disgi

matkaplari yapiminda kullanilir.

Standartlar Malzeme Ozellikleri
115 Crv3 Asinma dayanimli, soguk is celigidir. Piyasada civa celigi olarak bilinir.
. . C% Cr % V %
Kimyasal bilesim
1,20 0,7 0,1
Fiziksel Ozellikler 10-6xm 20-100 20-200 20-300 20-400 20-500 20-600 20-700
mx °C 0,0 12,7 13,7 14,2 14,9 15,8 16,8
) . J 20 350 700 °C
Isi lletkenligi W/ (m.K)
cmxsx°C 0,335 0,320 0,310
ISIL ISLEM DATALARI > m
o Siire Sogutma I o il
Sic. °C Sa:t (h) orgt:ml e 0 Iij
58 800 ———
vumusak | 710750 | 2-5 Finnda » oo R
g 52N
Gerili e 3 50| o
giderme | 600-650 | 2 Finnda ) BN
: o S
Sertlestirme | 810 -840 Yag " 100 o BOE
1 saat + 34 ° i
Temperleme| 180 - 250 | her 20 mmicin Havada Saniye
minimum 2 saat ® [ 100 200 300 400 500 600 700 800 —Zaman—

Menevis Sicakhig °C
Su vermeden sonraki sertlik 64 HRC

o)




KEREM METAL

TICARET LIMITED SiRKETI

2311

Teslimat Sertligi

Tavli, 6n sertlestiriimis,

280 - 325 HB

Kullanim Alanlari

Plastik kaliplarda, plastik kalip ve metal enjeksiyon kalip hamillerinde kullanilir.
Desenlemeye uygundur. islenebilirligi ve parlatabilirligi iyidir.

Menevis Sicakligi °C
Su vermeden sonraki sertlik 51 HRC

Standartlar Malzeme Ozellikleri
On sertlestirilmis plastik takim celigi olup, parlatilabilirligi iyidir. Desenlemeye, nitrasyona ve krom kaplamaya
40 CrMnMo7 uygundur.
. . C % Mn % Cr % Mo %
Kimyasal bilesim
0,40 1,5 1,9 0,2
Fiziksel Ozellikler
. . J 20 350 700 °C
Isi lletkenligi
cmxsx°C 0,357 0,334 0,320
ISIL ISLEM DATALARI v T T m1
Siire Sogutma ” o i il i
Sic. °C Saat (h) ortami e ': I | I j
9 i S Y
Yumusak = 24200 i
foazak | 720-750 | 2-5 Finnda ) £ o FEHE < X Q
] @ 600 2 ;
E ook 47 [
Gerilim B ~ Firinda X ® a M7
giderme | 550 - 600 2-4 In 5. N ol ﬁk B
300 \hﬁ’ g, t
= p 200 it N\ it
Sertlestirme | 840 - 870 Yag, 300°C ’ o0 fim il
hava, akigkan " | S i ‘ il
100 10 108
Temperleme| 600 - 680 | h Py o Shiye " " o
- er mm igin
minimum 2 sgaat Havada . N\ o e ',;L&,,J
0 100 200 300 400 500 600 700 800 Saat

6
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KEREM METAL

TICARET LIMITED SiRKETI

2312

Teslimat Sertligi

On sertlestirilmis,
280 -325 HB

Kullanim Alanlari

Plastik kaliplar ve metal enjeksiyon kaliplari icin kalip hamilleri, ekstriizyon
preslerinde gémlegi tasiyan kovan olarak kullanilir. Desenlemeye uygun degildir.
Islenebilirligin &nemli oldugu plastik kaliplarinda kullanilir. Parlatilabilirlik diigtiktdr.
Bu ytizden parlakligi Snemli olmayan plastik kaliplarinda kullanilir.

0 100 200 300 400 500 600 700 800
Menevis Sicakhg °C
Su vermeden sonraki sertlik 51 HRC

Standartlar Malzeme Ozellikleri
40 CrMnMo S 8 6 icinde bulunan kiikiirt isleme kolaylig saglamaktadir.
. . C% Mn % Cr % S % Mo %
Kimyasal bilesim
0,40 1,5 1,9 0,07 0,2
Fiziksel Ozellikler
. . J 20 350 700 °C
Isi lletkenligi
cmxsx°C 0,357 0,334 0,320
ISIL ISLEM DATALARI ’ o
o Siire Sogutma |
Sie. °C Saat (h) ortami 6 1: il
[8) N N
Yumusak s o 8 < il
tavlama 720 - 750 2-5 Firinda . E 700 TN N
- g H 8 =T TIITINN
Gerilim | 5g0_620 | 2-4 Finnda H L
giderme 3 M \
300 ;% i\
- ) Yag, 300°C ° S " 1
Sertlestirme | 840 - 870 hava. akiskan . 10 &
1 saat + D'SE i 10t 10 108 108
34 aniye [— P L 1
T ! . ici
emperleme] 00680 | w0 mcr | Havada . \ R, N 1




KEREM METAL

TICARET LIMITED SiRKETI

Teslimat Sertligi Kullanim Alanlari
N . Korozyona maruz kalan plastik kaliplarinda kullanilir. Ozellikle PVC kaliplarinda
On sertlestiriimis, tercih edilir. Parlatilabilirligi iyidir. Krom - Nikel Kaplamaya gerek kalmadan rahatlikla

kullanilabilir. Paslanmazlik 6zelligi nedeniyle kalip sogutma kanallarinin tikanmasi, kalibin
300-330 HB (32-35 HRC) paslanmasi ve gazlarin verecegi hasar gibi sorunlar énlenmis olur.

Standartlar Malzeme Ozellikleri
X 36 CrMo 17 Korozyon ve asinma dayanimi ylksek iyi parlatilabilen plastik kalip geligidir.
Kimyasal bilegsim C % Cr % Mo % Ni %
0,36 16,0 1,2 <1
Fiziksel Ozellikler
) - J 20 350 700 °C
Isi lletkenligi
cmxsx°C 0,172 0,210 0,247
] 70
ISIL iSLEM DATALARI oo
66
o Siire Sogutma 1000
Sic. °C Saat (h) ortami 62 %00
O o0
Yumusak “ x
tavians | 780 - 820 2-5 Finnda ) o0
2 o,
Gerilim 600 - 650 2 Finnda £ i — = 0
giderme 3 45 M~ I\ 300
ol 0| 42 G
Sertlestirme | 1000 - 1040 vag, fﬁ;’k; \ w
5 a8 [
180-200 1saat + ” 10 ‘o o i
Temperleme her 20 mm ici Dakik T
P 600-700 | minimum 2 seat| avada . iy I —

o 100 200 300 400 500 600 700 800
Menevis Sicakligi °C
Su vermeden sonraki sertlik 49 HRC
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KEREM METAL

TICARET LIMITED SiRKETI

2343

Standartlar
X 38 CrMoV 5 1

Teslimat Sertligi

Normalize edilmis, tavli,
180-230 HB

Kullanim Alanlari

Sicak is celigi olarak bilinir. Sicak dévme kaliplarinda hafif metallerin basincli
doékimuU ve metal ekstrizyon preslerinde kalip, piston, yolluk, gémlek, matris,
baski zimbasi olarak kullanilir. Plastik enjeksiyon makinalarinda salyangoz, silindir
ve kalip olarak, sicak makas agzi olarak kullanilir.

Malzeme Ozellikleri
Yiksek sicakliklarda toklugunu ve sertligini koruyabilen, parlatilabilirligi ve nitrasyon kabiliyeti iyi olan

kalip celigidir.
. . C % Si % Cr % Mo % V %
Kimyasal bilesim
0,38 1,0 5,3 1,3 0,4
Fiziksel Ozellikler
) . J 20 350 700 °C
Isi lletkenligi
cmxsx°C 0,253 0,272 0,305
70
ISIL ISLEM DATALARI . b
o Siire Sogutma 1000
Sic. °C Saat (h) ortami 2 %00
O 4o
Yumusak * x|
taviama 800 - 840 2-5 Firnda Y % :
£ o ol
Gerilim _ Firnda x % [
giderme 600 - 650 2 n E " \ :
o \ 200
o 2
Sertlestirme | 1000 - 1030 rag, 200 c ! 10
ava, akiskan 3 °
1 saat + 2
Temperleme| 530 - 680 | her 20 mm icin Havada
minimum 2 saat 30
o 100 200 300 400 500 600 700 800

Menevis Sicakhg °C
Su vermeden sonraki sertlik 54 HRC




KEREM METAL

TICARET LIMITED SiRKETI

Teslimat Sertligi

2344

180-230 HB

Normalize edilmis, tavli,

Kullanim Alanlari

Genellikle sicak isceligi olarak bir¢ok islerde kullanilir. Hafif metallerin basincli dékiim ve
metal ekstriizyon preslerinde kalip, piston, yolluk, matris, zimba ve gémlek olarak nitrasyon
yapilarak kullanilir. Ayrica plastik sektoriinde 6zellikle sicak yolluklu kaliplarin yanisira bakalit
kaliplarinda da kalip malzemesi olarak kullanilir.

Standartlar Malzeme Ozellikleri

X 40 CrMoV 5 1

Yiksek sicakliklarda toklugunu ve sertligini koruyabilen, parlatilabilirligi ve nitrasyon kabiliyeti iyi olan

0

100 200 300

400 500 600 700

Menevis Sicakligi °C
Su vermeden sonraki sertlik 53 HRC

800

kalip celigidir.
. o C % Si % Cr % Mo % V %
Kimyasal bilesim
0,40 1,0 5,3 1,4 1,0
Fiziksel Ozellikler
. . J 20 350 700 °C
Isi lletkenligi
cmxsx°C 0,245 0,268 0,288
- 70
ISIL iSLEM DATALARI - m
66 HHit
o Siire Sogutma zal e
Sic. °C Saat (h) ortami &2 ‘:: AN
O wo
Yumusak | gog_g49 | 2-5 Finnda ¢ R bt N
tavlama = adc [T
o S ﬁ 600 b
£ o
Gerilim Finnd x & %0 =
giderme | 600 - 650 2 innda i \ o
sool ML
M
; Yag, 500°C 4 200
Sertlestirme | 1020 - 1060 \
s hava, akiskan w \ o e [l
1 saat + \l o1s°:nl B
e
Temperleme| 530 - 680 | her20mmicin | Havada * %
minimum 2 saat 20

10




KEREM METAL

TICARET LIMITED SiRKETI

2365

Standartlar
X 32 CrMoV 3 3

Teslimat Sertligi

180-230 HB

Normalize edilmis, tavli,

Kullanim Alanlari

Bakir ve piring gibi malzemelerin ekstriizyon ile basiimasinda kovan, pres baski
mili ve zimbasi, dévme iglerinde ¢ekirdek, metal enjeksiyon dékimiinde kalip,
piston, yolluk olarak su sogutmali sicak makas bicaklarinda kullanilir.

Malzeme Ozellikleri

Yuksek i1sida sertligini yitirmeyen, yliksek menevise dayanikl, isi iletkenligi ylksek, calisma sirasinda
su ile sogutmaya dayanan bir sicak is celigidir.

Su vermeden sonraki sertlik 52 HRC

. . C% Cr % Mo % V %
Kimyasal bilesim
0,32 3,0 2,8 0,5
Fiziksel Ozellikler
. . J 20 350 700 °C
Isi lletkenligi
cmxsx°C 0,300 0,325 0,292
r 70

ISIL iISLEM DATALARI - i m m T

i 5 *® RS S LT

Sic. °C sSutrt(eh) Sogtutma o 1000 i 0 : i i

aa ortami %00 &
Yumusak 58 gmo T vh ‘ ) ) m
tavlama 820 -860 2-5 Finnda o o %700 PSRN i i
£ ——— Qm il N\ T\
Gerilim | 500 650 5 Firinda 7 . mili \ 7

giderme 5 \ -~ i m I I [

@ 42 . M ! | H o " |

Sertlestirme | 950 - 990 Yag, 500°C w 0 | tmamm i1+ \% —m% | Bl
hava, akigkan \ o Lomio [|l] 3 2, i
1 saat + o 1su;l'liye ” LMTYA % ‘m;,,;m‘,x,, “O‘,J_, A ,,u,m“‘x’.‘,‘,m

Temperl - h i : ‘ ]
emperieme) 160 -540 mﬁ;,i?,::?ﬁ; Havada 300 100 200 300 400 500 600 700 800 Dakika e ‘ﬁg, bkttt
Menevis Sicakhigi °C Saat

11




KEREM METAL

TICARET LIMITED SiRKETI

2367

Teslimat Sertligi

180-230 HB

Normalize edilmis, tavli,

Kullanim Alanlari

Yuksek sicalikta sicak cekme mukavemeti yiksek olan bir sicak is geligidir. Yiksek
sertlesebilirlik 6zlelligi vardir. Isil islem sirasinda sekil degisimi ¢ok azdir. Dévme
kalibi cekirdeklerinde, uzun 6&murll metal enjeksiyon ve metal ekstriizyon kaliplarinda
kullanilir.

Standartlar Malzeme Ozellikleri
Isisal kararligi yiksek olan sicak is takim celigidir.
X 38 CrMoV 53
. o C % Si % Cr % Mo % Mn % V %
Kimyasal bilesim
0,37 0,4 5,0 3,0 0,5 0,6
Fiziksel Ozellikler
. . J 20 350 700 °C
Isi lletkenligi
cmxsx°C 0,364 0,322 0,275
r 70
ISIL ISLEM DATALARI 120
Siire Sogutma ” —
[ 1000
Sic. °C Saat (h) ortami 62 a0
Yumusak == O o
taviama 820 - 840 2-5 Firnnda o o ] — \ ; 700
[+ @© 800
Gerilim i \ PR
giderme | 600 - 650 2 Finnda % \ |
@ 42 0
- 200
Sertlestirme | 1020 - 1060 Yag, 500°C 5 \ o
hava, akiskan \ .
T | 1 saat + o
- icil 30
emperieme| 500 - 680 ;?;i,i?,m?;ggt Havada 0 100 200 300 400 500 600 700 800

Menevis Sicakhigi °C

Su vermeden sonraki sertlik 57 HRC

12
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KEREM METAL

TICARET LIMITED SiRKETI

2379

Standartlar
X155 CrVMo 12 1

Teslimat Sertligi
Tavli, 180 - 230 HB

Kullanim Alanlari

Civata ovalama makara ve yanaklarinda, soguk sekillendirme kaliplarinda, madeni
esya imalindeki takimlarda, sac kalinligi 6 -12 mm olan saclarin hassas kesme

kaliplarinda, soguk zimbalarda, dairesel makas agizlarinda, derin cekme kaliplarinda,
baski plakalarinda, yiiksek asinma dayanimi gereken plastik kaliplarinda kullanilir.

Malzeme Ozellikleri
Yuksek karbon ve kromlu i¢c yaplya sahip soguk is ¢eligidir. Kesme ve ezme kaliplari igin ok uygundur.

Su vermeden sonraki sertlik 63 HRC

. o C % V %
Kimyasal bilesim
1,55 1,0
Fiziksel Ozellikler
) . J 20 350
Isi lletkenligi
cmxsx°C 0,167 0,205
_ 70 1200 .
ISIL ISLEM DATALARI o . T Hﬂ
Siire Sogutma = 100 i
Saat (h) ortami o™ i por
58 ¢ i
Yumusak 2-5 Finnda £ s
tavlama © 54 \ = = .4
o i
Gerilim 2 Firnda % j: @ 50— i 1
giderme & = ﬂﬂ
Yag “ o il
s 200
Sertlestirme 500-550°C £ 100 |- | i‘
hava, akiskan " o ¢ }m 108
1 saat + 20 “1‘(‘)« ‘1‘1‘)‘
Temperleme her 20 mm igin Havada 0 100 200 300 400 500 600 700 80O i ol
minimum 2 saat Menevis Sicakhigi °C o

13




KEREM METAL

TICARET LIMITED SiRKETI

2436

Teslimat Sertligi
Tavli, 180 - 230 HB

Kullanim Alanlari

2 mm’ye kadar dinamo saclarinin (silisyumlu saclar) kesimi igin agir is kesme
kaliplari, ayni zamanda kagit ve plastik bicaklari, derin cekme kaliplari, sivama
kaliplari, zimbalar, kesme bicaklari, asindirici tozlari presleme takimlari.

Su vermeden sonraki sertlik 64 HRC

Standartlar Malzeme Ozellikleri
X 210 CrwW 12 Yuksek karbonlu ve kromlu takim ¢eligidir, cok yiksek asinma dayanimi vardir.
. S C % Cr % W %
Kimyasal bilesim
2,10 12,0 0,7
Fiziksel Ozellikler
. . J 20 350 700 °C
Isi lletkenligi
cmxsx°C 0,167 0,205 0,242
- 70 1200 i
ISIL ISLEM DATALARI . 100 4
o Siire Sogutma —— 1000 o
Sic. °C Saat (h) ortami e %00 - ;;‘j
58 1
Yumusak | gng _gsg | 2.5 Firnda e ah
tavlama © 54 z 700 i
I so0 8 600 H
Gerilim 600 - 650 2 Firnnda %-‘ 46 @ **
giderme 3 o
Y — 42 300
ag, i
Sertlestirme | 950 - 980 500-550°C % - I
hava, akigkan 34 . i
T | 1 saat + a0 ’ 108
emperleme| 150 - 300 her 20 mm igin 10¢
minimum 2 saat| HAvada ST M enevis Scakg G Somt v v L
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KEREM METAL

TICARET LIMITED SiRKETI

Teslimat Sertligi Kullanim Alanlan
12 mm’ye kadar saclarin kesme kaliplarinda, soguk delik agma zimbalarinda, 6n
Tavh, 180 - 230 HB sekillendirme zimbalarinda, makas bigaklarinda, yontma bigaklarinda, basingl hava
ile calisan keskilerde, desen kaliplarinda, soguk makas bigaklarinda, iticilerde
kullanilir.
Standartlar Malzeme Ozellikleri
60 WCrV 7 Yagda sertlesebilen, piyasada darbe celigi olarak taninan takim celigidir.
. . C % Si % Cr % V % W %
Kimyasal bilesim
0,60 0,6 1,1 0,2 2,0
Fiziksel Ozellikler
. " J 20 350 700 °C
Isi lletkenligi
cmxsx°C 0,342 0,326 0,309
- 70 1200 m: T T T TTTI TT
ISIL iISLEM DATALARI w o I/ [H | k , |
o Siire Sogutma 1000 i o i I
Ste.°C Saat (h) ortami % g o000 oL ’fl L I w] e
Y k N 3 = FFG S s
tavlana. | 740-780 | 2-5 Firnda g™ gm B Hir
T %0 RN, ke TN e |
Gerilim Firnda £ . - i i
giderme | 600 - 650 2 3 o R f!
- 42 300 (Mg Nl I\l \ [
vag, 38 20 X : | T
Sertlestirme | 870 - 900 180-200°C 100 | Hrdnoss ) LA !
hava, akiskan 34 o LOW 10 & |
100 100 102 100 104 108 108
1 saat + 30 Saniye L L L L i
Temperiame| 160-300 | 120 myan | Havada NN R U S

Su vermeden sonraki sertlik 60 HRC
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Teslimat Sertligi

271 4 Tavli, 180 - 230 HB veya
6n sertlestiriimis olarak,

370-420 HB (40-44 HRC)

Kullanim Alanlari

Butun dévme kaliplar igin standart bir celiktir. Blyuk él¢lideki parcalarin
dévilmesinde, ekstriizyon hamillerinde ve taban cakma takimlarinda kullanilir.

Menevis Sicakhg °C

Su vermeden sonraki sertlik; Yag:58 HRC, Hava: 56 HRC

Standartlar Malzeme Ozellikleri
54 NiCrMo V 7 Havada ve yagda gekirdege kadar iyi sertlesebilen sicak is takim celigidir.
. . C % Cr% Ni % V %
Kimyasal bilegim
0,56 1,1 1,7 0,1
Fiziksel Ozellikler
. . J 20 350
Isi lletkenligi
cmxsx°C 0,360 0,380
- 70 1200 r T
ISIL ISLEM DATALARI w o % I % ’
o Siire Sogutma 1000 - Tt i
Sic. °C Saat (h) ortami e %00 ; I
Yumusak M o ST
- - o 700 EE - -
taviama 690 - 730 2-5 Firinda o i hY NI all
Gerilim z @ gm0 s = ¥l
giderme 600 - 650 2 Firnnda g w6 V45 o : S i
, 830 - 870 @ N o I LT
Sertlestirme | gag _ 900 Yag, hava 38 \ 3 ) ¢
1 saat + a4 ;a v & :‘u 1&-‘”
Temperleme| 300 - 600 | her 20 mm igin Havada 30 s
minimum 2 saat 0 100 200 300 400 500 600 700 800 Saat ;

16




KEREM METAL

TICARET LIMITED SiRKETI

2721

Teslimat Sertligi
Tavli, 180 - 230 HB

Kullanim Alanlari

Soguk desenleme zimbalari, catal kasik kaliplarinda, soguk sekil verme ve kafa
sisirme kaliplarinda, darphane zimbalarin yapiminda kullanilir.

Standartlar Malzeme Ozellikleri
50 NiCr 13 icerdigi Nikel'den dolayi toklugu yiiksek olan ve yiiksek parlatilabilirlige sahip bir celiktir.
. I C % Cr % Mo % Ni %
Kimyasal bilegim
0,55 1,1 0,1 3,2
Fiziksel Ozellikler
. - J 20 350 700 °C
Isi lletkenligi
cmxsx°C 0,342 0,326 0,309
- 70 1200
ISIL ISLEM DATALARI o 1100
o Siire Sogutma 1000
Sic. °C Saat (h) ortami 2 oo |
v P 58 7 O 0
umusa _ _ x
taviama 610 - 650 2-5 Finnda o % :
. % 50 % 500
gGiggr'm’e 600 - 650 2 Firnda g . -
42 ‘
- 200
Sertlestirme | 840 - 870 1805 o ® o
34 0
1 saat +‘ X 20
Temperleme| 200 - 500 her 20 mm igin Havada 0 100 200 300 400 500 600 700 800
minimum 2 saat Menevis Sicakhg °C

Su vermeden sonraki sertlik 59 HRC
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TICARET LIMITED SiRKETI

2738

Standartlar
40 Cr MnNiMo 8 6 4

Teslimat Sertligi

On Sertlestiriimis,
Tavl, 280 - 325 HB

Kullanim Alanlari

Sertlestirilmis ve menevislenmis plastik kalip celigidir. Blylk ebatl plastik kaliplarinda
tercih edilmektedir.

Malzeme Ozellikleri
Nitrasyona ve krom kaplamaya uygun, kaynak edilebilir, parlatilabilirligi yliksek, plastik takim celigidir.

Kimyasal bilesim C % Mn % Cr % Ni % Mo % P % S %
0,40 1,50 1,90 1,00 0,22 0,010 <0,005
Fiziksel Ozellikler
) 20 350 700 °C
Isi lletkenligi
cmxsx°C 31,5 33,5 32,0
70 - I—
ISIL ISLEM DATALARI . o
o Siire Sogutma 1000
Sic. °C Saat (h) ortami 2 %00
Y k 58 9 800
umusal ~ B
taviama 710 - 740 4-8 Finnda o 54 E:
T < g
Gerilim = ”n
giderme | 550 -600 2-4 Firinda i ™~ =
42 20
Sertlestirme | 850 - 880 Yag 350°C ® 0 ool
34 % = 100
1 saat + 20 Saniye 00 102 100 104
Temperleme| 600 - 680 her 20 mm igin Havada 0 100 200 300 400 500 600 700 800 Daidi B 1o o
minimum 2 saat Menevis Sicakhgi °C Saat

Su vermeden sonraki sertlik 51 HRC
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Teslimat Sertligi Kullanim Alanlan
? ? Catal kasik kaliplari, gcekme yanaklari, desenleme ve biikme kaliplari, destek
2 6 Tavli, 180 - 230 HB takimlarinda, soguk dévme ve sekillendirme kaliplarinda kullanilir.
Standartlar Malzeme Ozellikleri
X 45 NiCrMo4 Yiksek sertlestirilebilirlige ve tokluga sahip, parlatilabilirligi iyi olan sicak is ¢eligidir. Erozyonda rahat islenebilir.
Kimyasal bilegim C % Cr% Mo % Ni %
0,45 1,4 0,3 4,0
Fiziksel Ozellikler
. " J 20 350 700 °C
Isi lletkenligi
cmxsx°C 0,300 0,305 0,320
- 70
ISIL ISLEM DATALARI o
o Siire Sogutma )
Sic. °C Saat (h) ortami E
58
Yumusak
o | 620 - 650 4-5 Finnda o o
% 50
Gerilim =
giderme 600 - 650 2 Firnnda § 46
Sertlestirme | 840 - 870 18055 o »
1 saat +‘ : Z:
Temperleme| 160 - 300 r:iiri?:r??;ggt Havada O 100 200 300 400 500 GO 700 800
Menevis Sicakhgi °C

Su vermeden sonraki sertlik 56 HRC
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TICARET LIMITED SiRKETI

2842

Teslimat Sertligi
Tavli, 180 - 230 HB

Kullanim Alanlari

Cok amagli kullanilabilen takim geligidir. 6 mm kaliniga kadar saclarin kesimi ve
sekillendirmesinde kullanilir. Civata ovalama yanaklari, matkaplar, broslar, pergeller,
6lcl takimlari, plastik kaliplar, kesme bigaklari, kilavuz pimlerinde kullanilir.

Su vermeden sonraki sertlik 64 HRC

Standartlar Malzeme Ozellikleri
90 MnCrV 8 Kenarlarindan atmayan, yiksek sertlesebilirligi olan, isil islemde cok sekil degistirmeyen geliktir.
Kimyasal bilegim C% Mn % Cr % V%
0,90 2,0 0,4 0,1
Fiziksel Ozellikler
. 20 350 700 °C
Isi lletkenligi
cmxsx°C 0,330 0,320 0,313
ISIL iISLEM DATALARI 7° =TT I T
o Siire Sogutma Ll 111 I
Ste.°C Saat (h) ortami & ': T il il
Yumusak | g0 700 | 2-5 Finnda y = S e
tavlama o % ™ :
£ 5 E“" ! QRN ‘
Gerili = 500 t —+-HY \ +
giggrmqe 600 - 650 2 Finnda 3~ D o\ o) Y e N
- 42 300 - - \_‘ \i \ (
Sertlestirme| 790 - 820 18055 o » ol i g i
34 1
Temperleme| 160 - 250 her 20 mm igin Hava 0 100 200 300 400 500 600 700 800 o 1 o 10
minimum 2 saat Menevis Sicakligi °C "w T g
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Teslimat Sertligi

8550

On sertlestiriimis ve
gerilim giderme yapilmis.

Kullanim Alanlari

Plastik enjeksiyon makinalarinin vida ve kovan pargalarinda, enjeksiyon millerinde,
diglilerde ve makine parcalari yapiminda kullanilir.

Standartlar Malzeme Ozellikleri
34CrAINI7 Aluminyum alasimli nitrasyon celigidir. Nitrasyon kabiliyeti icerdigi aliminyumdan dolayi cok ylksektir.
. . C % Mn % Al % Cr % Mo % Ni %
Kimyasal bilegim
0,30-0,37 | 0,40-0,70 | 0,80-1,20| 1,50-1,80 | 0,15-0,25 | 0,85-1,15
(Sertlestirilmis Akma Cekme Min Centikli Nitrasyondan
temperlenmis) Noktasi Mukavemeti Yizde darbe dayanimi sonraki yiizey sertligi
Olcii @ mm N/mm2 N/mm2 Uzama Joule / min. HV yaklasik
16<d<40 680 900-1100 10 30 900-1000
40<d<100 650 850-1050 12 30 900-1000
100<d<160 600 800-1000 13 35 900-1000
160<d<250 600 800-1000 13 35 900-1000
ISIL iSLEM e BeRanT
N I I
Yumusatma Tavlamasi | 650-700°C e 5 = T oI »% 1 Il
Erwl— 1] 2 % = i —
E™ 3 "% X uii
Sertlestirme 870-930°C > o ST S b NN il
o 1o % 0 S- 02 Il L
0 w0 S L AN 02 0= X L1
Sogutma Ortami Vakum, yag, su, akigkan yatak % ool AN 5l L2 H
- 400 w%» 20 E ‘ Nk
Temperleme 580-700 °C O i I DTV P s M | - I3 > SRRy -
As = aniye - st 6 el s ganttt
o 00 200 200 00 00 %00 700 o 0 B;lqka 0 0 100 100
Nitrasyon 480-570 °C Temperleme sicakiigi °C (Temperleme zamani: 2 saat) Shat s s
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Standartlar

1.3343

Teslimat Sertligi

Yumusak Tavlanmig
Soguk Cekilmis

max. 260 HB
max. 310 HB

Malzeme Ozellikleri

lyi islenebilirligi olan orta alagimli standart yiiksek hiz celigidir.

kullanilir.

Kullanim Alanlani

En ¢ok kullanilan ylksek hiz ¢eligidir. Buttin kesici frezelerde, matkaplarda, gekme
tiglarinda, kilavuzlarda, paftalarda ve ayrica talassiz sekillendirmede yaygin olarak

520

540

560 580

Temperleme Sicakhigi °C

600

620

Temperleme sonrasi sertlik 62-66 HRC

Kimyasal bilesim C % Cr % Mo % W % Co % V %
0,90 4,2 5,0 6,4 - 1,8
- 68
ISIL ISLEM DATALARI
o Siire Sogutma o —
Sic. °C Saat (h) ortami o f—_
\{:\r};:%zk 850 - 900 3 Finn+hava o \
=
Gerilim 600 - 700 2 Firinda :f_c 60 120
giderme - g 58 e B
1150 ﬁ
. Yag, 550°C b
Sertlestirme | 1050 -1220 vakum 56 o0 %
' :
1 h her Durgun ° \ g
Temperleme 560 mzir?. rzﬂr?;z Hava " 1050 :Q
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SIRKETI

SEMENTASYON CELIKLERI

Malz. No. DIN SEA/AISI KULLANIM YERLERI
1.0301 C10 1010 Dustik ¢ekirdek dayanimli ve orta zorlanmali, yapi ve makine parcalari
1.0401 C15 1015 Manivela kolu, burg, makara, disli cark, élcu aleti ve benzeri yapi ve makina parcalari
1.1121 Ck 10 1010 Duslk cekirdek dayaniml manivela kolu, burc, pim, gibi beyaz esya ve bliro makina asinma parcalari
1.1140 Cm 15 - Titresimli galigan ve distk gekirdek zorlamali yapi ve makine parcalari
1.1141 Ck 15 1015 Dislik gekirdek dayanimli manivela kolu, burg, pim muylu gibi kiigiik makine pargalari
1.5713 13NiCr6 3415 Makine ve otomobillerde, disli cark, zincir dislisi, mil gibi kiicik boyutlu fazla zorlanan parcalari
1.5752 14NiCr14 3415;3310 Kam milleri, disli tekerligi, standart gerilimli kardan mafsallari
1.5919 15 CrNi 6 - Makine ve otomobillerde, disli cark, zincir dislisi, mil gibi klicik boyutlu fazla zorlanan parcalari
1.5920 18 CrNi 8 - Kalin kesitli digli ¢ark, tabak disli ve tahrik parcall gibi fazla zorlanan aktarma organi parcgalari
1.6523 | 21 NiCrMo 2 8620 Cok fazla zorlanan, makine ve otomobillerde disli ¢ark, pim, mil, salter kovani ve benzer parcalar
1.6587 | 17 CrNiMo 6 - Cok fazla zorlanan, aktarma organi parcalari, kalin kesitli carklar, benzeri asinmaya maruz pargalar
1.7015 15Cr3 5015 Makara yatagi, makara, 6l¢u aleti, piston pimi, diferansiyel parcay disli cark, vidal mil vb.
1.7131 16 MnCr 5 5115 Disli cark, atarma organi parcalari, kardan yuvasi, mil, pim, bur¢ ve benzer parcgalar
1.7139 | 16 MnCrS 5 - Kikurt ilavesi ile talagl isleme 6zelligi iyilestirilmis 1.7131 malzeme
1.7147 20 MnCr 5 5120 Aktarma organi parcalari, disli cark, tabak ve konik disli, kalin kesitli mil, pim, bur¢ ve benzeri parcalar
1.7149 | 20 MnCrS 5 - Kukdart ilavesi ile talash isleme 6zelligi iyilestirilmis 1.7147 malzeme
1.7243 18 CrMo 4 - Her turlG aktarma organi, yonlendirme parcalari, aks, mil, pim, burc, salter yatagi parcalari
1.7321 20 MoCr 4 - Her turlG aktarma organi, yonlendirme parcalari, aks, mil, pim, burc, salter yatagi parcalari
1.7323 | 20 MoCrS 4 - Her tlrl aktarma organi, yénlendirme parcalari, aks, mil, pim, burc, salter yatagi parcalari
1.7325 25 MoCr 4 - Her tlrlG aktarma organi, yénlendirme parcalari, aks, mil, pim, burc, salter yatagi parcalari
1.7326 | 25 MoCrS 4 - Her tlrlG aktarma organi, yénlendirme parcalari, aks, mil, pim, burc, salter yatagi parcalari
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SEMENTASYON CELIKLERI VE BILESIMLERI

Malz. No. DIN SEA/AISI C Si Mn Pmax Smax Cr Mo Ni
1.0301 Cc10 1010 0.07-0.13 | 0.15-0.35 | 0.30-0.60 0.045 0.045 - - -
1.0401 C15 1015 0.12-0.18 | 0.15-0.35 | 0.30-0.60 0.045 0.045 - - -
1.1121 Ck 10 1010 0.07-0.13 | 0.15-0.35 | 0.30-0.60 0.035 0.035 - - -
1.1141 Ck 15 1015 0.12-0.18 | 0.15-0.35 | 0.30-0.60 0.035 0.035 - - -
1.7015 15Cr3 5015 0.12.0.18 | 0.15-0.40 | 0.40-0.60 0.035 0.035 0.40-0.70 - -
1.7131 16 MnCr 5 5115 0.14-0.19 | 0.15-0.40 | 1.00-1.30 0.035 0.035 0.80-1.10 - -
1.7147 20 MnCr 5 5120 0.17-0.22 | 0.15-0.40 | 0.60-0.90 0.035 0.035 1.00-1.30 - -
1.7321 20 MoCr 4 - 0.17-0.22 | 0.15-0.40 | 0.60-0.90 0.035 0.035 0.30-0.50 | 0.40-0.50 -
1.7325 25 MoCr 4 - 0.23-0.29 | 0.15-0.40 | 0.40-0.60 0.035 0.035 0.40-0.60 | 0.40-0.50 -
1.5919 15 CrNi 6 - 0.12-0.17 | 0.15-0.40 | 0.40-0.60 0.035 0.035 1.40-1.70 - 1.40-1.70
1.5920 18 CrNi 8 - 0.15-0.20 | 0.15-0.40 | 0.40-0.60 0.035 0.035 1.80-2.10 - 1.80-2.10
1.6587 |17 CrNiMo 6 - 0.14-0.19 | 0.15-0.40 | 0.40-0.60 0.035 0.035 1.50-1.80 | 0.25-0.35 | 1.40-1.70
1.6523 |21 NiCrMo 2 8620 0.18-0.23 | 0.20-0.35 | 0.70-0.90 0.040 0.040 0.40-0.60 | 0.15-0.25 | 0.40-0.70
1.1140 Cm 15 - 0.12-0.18 | 0.15-0.35 | 0.30-0.60 0.035 0.020-0.035 - - -
1.7139 |16 MnCrS 5 - 0.14-0.19 | 0.15-0.40 | 1.00-1.30 0.035 0.020-0.035| 0.80-1.10 - -
1.7149 120 MnCrS 5 - 0.17-0.22 | 0.15-0.40 | 1.10-1.40 0.035 0.020-0.035| 1.00-1.30 - -
1.7323 |20 MoCrS 4 - 0.17-0.22 | 0.15-0.40 | 0.60-0.90 0.035 0.020-0.035] 0.30-0.50 | 0.40-0.50 -
1.7326 |25 MoCrS 4 - 0.23-0.29 | 0.15-0.40 | 0.60-0.90 0.035 0.020-0.035] 0.40-0.60 | 0.40-0.50 -
1.5713 13 NiCr 6 3415 0.10-0.17 | 0.15-0.35 | 0.30-0.50 0.035 035 0.65-0.85 - 1.35-1.50
1.5752 14NiCr14 | 3415;3310 | 0.10-0.18 | 0.15-0.40 | 0.40-0.70 0.035 035 0.60-0.90 - 3.00-3.50
1.7243 18 CrMo 4 - 0.15-0.21 | 0.15-0.40 | 0.60-0.90 0.035 035 0.90-1.20 | 0.15-0.25 -
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ISLAH CELIKLERI

Malz. No. DIN SAE/AISI KULLANIM YERLERI
1.0402 c22 1020 Tasit, makine, motor ve aparat yapiminda pek az zorlanan parcalar
1.0501 C35 1035 Makina, aparat ve tasit yapiminda biraz yiksek zorlamalar icin parcalar
1.0503 C 45 1045 Tasit, makine, motor ve aparat yapiminda, aktarma organi mili ve dislisi gibi yiiksek zorlamali parcalar
1.0535 C 55 1055 Makine, tasit ve motor yapiminda, aktarma organi mil, dislisi gibi ylksek zorlama parcalar
1.0601 C 60 1060 Makine ve tasit imalatinda, mil, aks, pim ve benzeri, cok fazla zorlanan parcalar
1.1151 Ck 22 1020/1023 Tasit, makine, motor ve aparat yapiminda az zorlanan yiksek arikliktaki celikten yapilan parcalar
1.1180 Cm 35 1035 Makine, tasit, motor ve aparat yapiminda talasl sekillendirilecek fazla zorlanan parcalar
1.1181 Ck 35 1035 Makine, tasit ve motor yapiminda fazla zorlanan ve yiiksek ariklik gerektiren celikten yapilacak parcalar
1.1186 Ck 40 1040 Tasit, makine, motor ve aparat yapiminda, orta zorlanan ve yiksek ariklikta ¢elikten yapilacak parcalar
1.1191 Ck 45 1045 Tasit, makine, motor ve aparat yapiminda, orta zorlanan ve yiksek ariklikta ¢celikten yapilacak parcalar
1.1201 Cm 45 1045 akine, tasit, motor ve aparat yapiminda orta zorlanan ve talasli islenecek parcalar
1.1203 Ck 55 1055 akine, tasit, motor ve aparat yapiminda orta zorlanan ve talasli islenecek parcalar
1.1206 Ck 50 1050 akine, tasit, motor ve aparat yapiminda orta zorlanan ve talasli islenecek parcalar
1.1209 Cm 55 1055 akine, tasit ve motor yapiminda fazla zorlanan talasli islenecek parcalar
1.1221 Ck 60 1060 akine, tasit, ve motor yapiminda fazla zorlanan ve yiksek ariklik gerektiren celikten yapilacak parcalar
1.1223 Cm 60 - akine, tasit ve motor yapiminda fazla zorlanan talasli islenecek parcalar
1.5038 40 Mn 4 1039 Genel makine ve tasit yapiminda Mn alasimli islah celidinden parcalar
1.5065 28 Mn 6 1330 Genel makine ve tasit yapiminda Mn alasimli islah celidinden parcalar
1.6511 36 CrNiMo 4 9840 Tasit ve motor yapiminda, aks, aks kovani, krank mili dingil gibi ¢ok fazla zorlanan parcalar
1.6580 30 CrNiMo 8 - Otomobil ve motor yapiminda, dayanim, stineklilik ve elastikligin 6n planda oldugu cok zorlanan parcalar
1.6582 34 CrNiMo 6 4340 Otomobil ve motor yapiminda, krank mili ve diger tahrik aksami, 6n aks, aks kovani gibi cok zorlanan parcalar
1.7003 38Cr2 - Genel olarak tasit ve motor yapiminda parcalar
1.7006 46 Cr 2 5045 Genel olarak tasit ve motor yapiminda parcalar
1.7033 34 Cr4 5132 Tasit ve makine yapiminda, krank mili diger tahrik aksami, 6n aks, aks kovani gibi parcalar
1.7034 37 Cr4 5135 Siyanur banyosunda sertlestirilecek, sanziman parcalari, piston kolu, krank mili ve disli carklar
1.7035 41Cr4 5140 Tasit ve motor yapiminda krank mili, 8n aks, aks kovani, direksiyon mili ve benzeri parcalar,
1.7037 34 CrS 4 - Sanziman parcalari, mil, piston kolu gibi talash sekillendirilecek islah celigi parcalar
1.7038 37 CrS 4 - 1.7037 gibi, ayrica siyaniir banyosunda sertlestirilecek parcalar
1.7039 41 CrS 4 - 1.7037 gibi, ayrica siyaniir banyosunda sertlestirilecek parcalar
1.7218 25 CrMo 4 4130 Otomobil ve tasit yapiminda, aks mili, aks kovani, tiirbin parcalari ve tlirbin kanadi gibi parcalar
1.7220 34 CrMo 4 4135;4137 Otomobil ve ucak yapiminda krank mili, aks mili ve kovani, yivi mil ve stineklidi ytuksek parcalar
1.7225 42 CrMo 4 4140 1.7220 gibi, ayrica disli cark
1.7226 34 CrMosS 4 - 1.7220 gibi (daha iyi talash sekillendirilebilir 6z.)
1.7227 42 CrMosS 4 - 1.7220 gibi (daha iyi talash sekillendirilebilir 6z.)
1.7228 50 CrMo 4 4150 Otomobil ve ucak yapiminda yiksek stineklikte parcalar, sanziman, direksiyon parcalari
1.7361 32CrMo 124 - Dayanim, stineklilik ve elastiklikte fazla beklentilerin oldugu parcalar
1.7707 30 CrMoV 9 - Otomobil ve tasitlarda yitksek stineklikte, fazla zorlanan kran mili, saplama, civata vb. parcalar
1.8159 50CrvV4 6150 Otomobil ve cesitli mekanizmalarin yapiminda, disli cark mil. yénlendirme parcasi gibi asinmaya zorlanan parcalar
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SERTLIK DONUSUM TABLOSU

Gekme | Brinell Vickers Gekme | Brinell Vickers
Mukavemeti Sertligi Sertligi Rockwell Sertligi Mukavemeti Sertligi Sertligi Rockwell Sertligi
Rm 1z capi Rm 1z capi
N/mm? d HB HV HRB HRC HR30N N/mm? d HB HV HRB HRC HR30N

265 6,63 76,0 80 - - - 640 4,37 190 200 91,5 - -
270 6,45 80,7 85 41,0 - - 660 4,32 195 205 92,5 - -
285 6,30 85,5 90 48,0 - - 675 4,27 199 210 93,5 - -
305 6,16 90,2 95 52,0 - - 690 4,22 204 215 94,0 - -
320 6,01 95,0 100 56,2 - - 705 4,18 209 220 95,0 - -
335 5,90 98,8 105 - - - 720 4,13 214 225 96,0 - -
350 5,75 105 110 62,3 - - 740 4,08 219 230 96,7 - -
370 5,65 109 115 - - - 755 4,05 223 235 - - -
385 5,54 114 120 66,7 - - 770 4,01 228 240 98,1 20,3 41,7
400 5,43 119 125 - - - 785 3,97 233 245 - 21,3 42,5
415 5,33 124 130 71,2 - - 800 3,92 238 250 99,5 22,2 43,4
430 5,26 128 135 - - - 820 3,89 242 255 - 23,1 44,2
450 5,16 133 140 75,0 - - 835 3,86 247 260 (101) 24,0 45,0
465 5,08 138 145 - - - 850 3,82 252 265 - 24,8 45,7
480 4,99 143 150 78,7 - - 865 3,78 257 270 (102) 25,6 46,4
495 4,93 147 155 - - - 880 3,75 261 275 - 26,4 47,2
510 4,85 152 160 81,7 - - 900 3,72 266 280 (104) 27,1 47,8
530 4,79 156 165 - - - 915 3,69 271 285 - 27,8 48,4
545 4,71 162 170 85,0 - - 930 3,66 276 290 (105) 28,5 49,0
560 4,66 166 175 - - - 950 3,63 280 295 - 29,2 49,7
575 4,59 171 180 87,1 - - 965 3,60 285 300 - 29,8 50,2
595 4,53 176 185 - - - 995 3,54 295 310 - 31,0 51,3
610 4,47 181 190 89,5 - - 1030 3,49 304 320 - 32,2 52,3
625 4,43 185 195 - - - 1060 3,43 314 330 - 33,3 53,6
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TICARET LIMITED SiRKETI

SERTLIK DONUSUM TABLOSU

Gekme | Brinell Vickers Cekme | Brinell Vickers
Mukavemeti Sertligi Sertligi Rockwell Sertligi Mukavemeti Sertligi Sertligi Rockwell Sertligi
Rm 1z capi Rm 1z capi
N/mm? d HB HV HRB HRC HR30N N/mm? d HB HV HRB HRC HR30N

1095 3,39 323 340 - 34,4 54,4 1955 2,59 | (561) 590 - 54,7 72,7
1125 3,34 333 350 - 35,5 55,4 1995 2,57 | (570) 600 - 55,2 73,2
1155 3,29 342 360 - 36,6 56,4 2030 2,54 | (580) 610 - 55,7 73,7
1190 3,25 352 370 - 37,7 57,4 2070 2,52 | (589) 620 - 56,3 74,2
1220 3,21 361 380 - 38,8 58,4 2105 2,51 (599) 630 - 56,8 74,6
1225 3,17 371 390 - 39,8 59,3 2145 2,49 | (608) 640 - 57,3 75,1
1290 3,13 380 400 - 40,8 60,2 2180 2,47 | (618) 650 - 57,8 75,5
1320 3,09 390 410 - 41,8 61,1 - - - 660 - 58,3 75,9
1385 3,02 409 430 - 43,6 62,7 - - - 670 - 58,8 76,4
1420 2,99 418 440 - 44,5 63,5 - - - 680 - 59,2 76,8
1455 2,95 428 450 - 45,3 64,3 - - - 690 - 59,7 77,2
1485 2,92 437 460 - 46,1 64,9 - - - 700 - 60,1 77,6
1520 2,89 447 470 - 46,9 65,7 - - - 720 - 61,0 78,4
1555 2,86 (456) 480 - 47,7 66,4 - - - 740 - 61,8 79,1
1595 2,83 (466) 490 - 48,4 67,7 - - - 760 - 62,5 79,7
1630 2,81 (475) 500 - 49,1 67,7 - - - 780 - 63,3 80,4
1665 2,78 | (485) 510 - 49,8 68,3 - - - 800 - 64,0 81,1
1700 2,75 (494) 520 - 50,5 69,0 - - - 820 - 64,7 81,7
1740 2,73 | (504) 530 - 51,1 69,5 - - - 840 - 65,3 82,2
1775 2,70 | (513) 540 - 51,7 70,0 - - - 860 - 65,9 82,7
1810 2,68 | (523) 550 - 52,3 70,5 - - - 880 - 66,4 83,1
1845 2,66 (5632) 560 - 53,0 71,2 - - - 900 - 67,0 83,6
1880 2,63 | (542 570 - 53,6 71,7 - - - 920 - 67,5 84,0
1920 2,60 | (551) 580 - 54,1 72,1 - - - 940 - 68,0 84,4
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